
CONG noA xi\. IIOI cui] NGI-IIA VI~~TNAM
DQc l~p -1\1' do - H~.lllhphuc

QUYETDINH
Phe duy~t danh m.•••c nhi~m v.•••khoa hQc va cong ngh~ dp qu6c gia d~t hang

d~ tuy~n chQn, giao tr'!c ti~p th'!c hi~n trong k~ ho~ch nam 2015

BO TIUfONG
BO KHOA HQC vA CONG NGIll;

Can cu Nghi dinh s6 20/2013/ND-CP ngay 26 thang 02 nam 2013 cua Chinh
phll quy dinh chuc nang, nhi~m V\l, quy~n h~n va cO'c~u t6 chuc cua BQ Khoa hQCva
Cong ngh~;

Can cu Nghi dinh s6 08/2014/ND-CP ngay 27 thang 01 nam 2014 cua Chinh
phu quy dinh chi ti~t va hu6ng d~n thi hanh mQt s6 di~u cua Lu?t Khoa hQc va Cong
ngh~;

Can cu Quy~t dinh s6 1244/QD-TTg ngay 25 thang 7 nam 2011 cua Thu tuang
Chinh phu phe duy~t phuO'ng huang, l11\lCtieu, nhi~l11V\l khoa hQCva cong ngh~ chu
y~u giai do~n 2011-2015;

Can cu Thong tu s6 07/2014/TT-BKHCN ngay 26 thang 5 nam 2014 cua BQ
truang BQ Khoa hQCva Cong ngh~ quy dinh trinh tv, thu t\lC xac dinh nhi~m V\l khoa
hQCva cong ngh~ c~p qu6c gia su d\lng ngan sach nha nu6c;

Xet k~t qua lam vi~c cua HQi d6ng tu v~n xac dinh nhi~m V\l KH&CN c~p qU6c
gia nam 2015;

Theo d~ nghi cua cac ong V\l truang V\l Khoa hQCva Cong ngh~ cac nganh
kinh t~ - k5' thu?t, V\l truang VI} K€ ho~eh - T6ng hQ'p,

Di~u 1. Phe duy~t danh n1\}c06 nhi~m V\l khoa hQe va eong ngh~ e~p qU6e gia
d?t hang d~ tuy~n ehQn, giao tn,rc ti€p th\1'ehi~n trong k€ ho<;tchnam 2015 (chi ti€t t~i
ph\l l\le kem theo).

Di~u 2. Giao V\l truang V\l K€ ho~ch - T6ng hQ'pph6i hQ'pv6i V\l tru6ng V\l
Khoa hQe va Cong ngh~ cae nganh kinh t€ - k5' thu?t t6 Ch{fCthong bao danh m\lc neu
t~liDi~u 1 tren c6ng thong tin di~n tu ella BQ Khoa hQCva Cong ngh~ theo quy dtnh d~
cae t6 chue, ca nhan bi€t va ehu~n bi h6 sO'dang ky tham gia tuy~n chQn, giao tr\fC
tiep.



Giao cho cac ong V\l truo'ng V\l Khoa hQc va C6ng ngh~ cae nganh kinh t~ - k9
thu~t, V\l truO'l1gV\l K€ hO';lch- T6ng hQ'pt6 chuc HQi d6ng khoa hoc va cong ngh~
oanh gia h6 sa cac nhi~m V\l khoa hoc va cong ngh~ cAp qU6c gia cUingky tham gia
tuy~n chon, giao tnJc ti€p theo quy oinh hi~n hanh va bao C~lO BQ truo'ng BQ Khoa hoc
va Cong ngh~ v~ k~t qua tuy~n chon, giao trvc ti~p.

})i~u 3. Cac ong V\l truo'ng Vv Khoa hoc va Cong ngh9 cac nganh kinh t~ - ky
thu~t, Vv truang V\l K~ hO';lch- T6ng hQ'p, Giam 06c Van ph6ng cac Chuang trinh
khoa hoc va cong ngh~ trong oi~m cAp Nha nu6'c va Thti truang cac oan vi co lien
quan chiu trach nhi~m thi hanh quy~t oinh nay./.

No'i nh~n:
- Nlm Di~u3;
- Luu: VT, KHTH



Yeu diu d6i vOi k~t qua
I Ph u'o'n CJ th u:c, b
I t6 ch&c

thl;l'C hi~n

D\f an san xufit
thif nghi~m efip
qUDe gia:
Boan thi~n cong
ngh~ va day
chuy~n thi€t bi san
xufrt be)t gifry hi~u
sufrt cao t§.y tr~ng
tu g6 keo va b~ch
dan.

1. Lam chu duQ'c cong ngh~ san 1. Be) tai li~u quy trinh cong ngh~ san xufrt be)t gifry hi~u
xufrt be)t gifry hi~u sufrt cao t§.y sufrt cao t§.y tr~ng da: duQ'c hoan thi~n.
tr~ng ttl' g6 keo va b~ch dan 2. Be) tai li~u thi€t k€, quy trinh cong ngh~ ch€ t~o, l~p d~t,
trong nuac, phu hQ'p vai san xufrt v~n hanh day chuyen thi€t bi d6ng be) san xufrt be)t gifry hi~u
cong nghi~p. sufrt cao t§.y tr~ng.
2. Thi€t k€, xay dVng duQ'c day 3. 01 day chuyen thi€t bi d6ng be) san xufrt be)t gifry hi~u
chuyen cong ngh~ san xufrt be)t sufrt cao dy tr~ng cong sufrt 6.000 tfrn!nam dam bao cac tieu
gifry hi~u sufrt cao t§.y tr~ng, chu§.n ve moi truong.
cong sufrt 6.000 tfrn/nam tu 4. San ph§.m: 1.200 tfrn be)t gifry hi~u sufrt cao t§.y tr~ng co ,
nguyen li~~ g6 keo ~a b~ch dan., I ch~t lUQ'ng ~uO'ng du~ng vo-i ?e)t gifry hi~u su~t cao nh~p •
3. San xuat be)t giay hi~u suM khau, C\l the: hi~u suat be)t giay ~ 85%; chi so b\lc ~ 2,0

, cao t§.y tr~ng tu nguyen li~u g6 kPa.m2/g; chieu dai dtl't ~ 3.200 m; chi s6 xe ~ 4,0 mNm2/g; :
keo va b~ch dan cho sim xufrt de) tr~ng ~ 65% ISO.
gifry in, gifry vi€t va gifry bao bi
cong nghi~p. I

Giao trvc
ti€p cho

Vi~n Cong
nghi~p Gifry
va Xenluylo, :
T6ng Cong
ty Gifry Vi~t

Nam,Be)
Cona

b

ThLWna
b



Yeu du d6i v6i k~t qua
I Phu'o'ng thu'c .
I tA h'o c U'C

thl"l'c hi~n

D1! an san xu~t
thi!' nghi~m dip
quac gia:
Ho<'m thi~n guy
trinh cong ngh~
san xufrt vai va san
ph<lm d~t kim dan
ngang dan tfnh cao
su d\lng SQ'l
Spandex.

1. Lam chu duQ'c cong ngh~ san
xufrt vai va cac san ph<lm d~t
kim dan ngang tll' sQ'i bong, PET,
Pe/Co, Vitxco vai sQ'i dan tinh
cao spandex.
2. T?o ra dang san ph<lm d~t
may dan tinh cao su d\lng
spandex, chfrt lUQ'llg cao, co kha
nang c?nh tranh vai cac san
ph<lm cung lo?i tren thi twang
Vi~t Nam.
3. T6 chuc san xufrt vai va san
ph<lm d~t kim dan ngang d<'m
tinh cao su d\lng sQ'i Spandex t?i
cac doanh nghi~p.

1. BQ tai li~u cong ngh~ v~:
- Ban thi~t k~, guy trinh cong ngh~ d~t cac lo?i vai d~t kim
dang ngang tu sQ'i bong, PET, Pe/Co, Vitxco vo-i sQ'i dan
tinh cao spandex;
- Quy trinh cong ngh~ san xufrt sQ'i pha tu sQ'i bong, PET,
Vitxco pha vai sQ'i dan tinh cao spandex;
- Quy trinh cong ngh~ xu ly truo-c, nhuQm va ho<'m tfrt cac
lo?i vai d~t kim dan ngang tu sQ'i bong, PET, Pe/Co, Vitxco
vai sQ'i dan tinh cao spandex,
2. BQ tai li~u thi~t k~ hoan thi~n h~ th6ng thi~t bi san xufrt
sQ'i, sQ'i pha spandex cong sufrt 120 tfrn/nam d~ san xufrt vai
d~t kim dan tinh cao.
3. 01 day chuy~n thi~t bi duQ'c nang dp d6ng bQ san xufrt
sQ'i, sQ'i pha spandex cong sufrt 120 tfrn/nam d~ san xufrt vai
d~t kim dan tinh cao.

, 4. San ph<lm: 80 tfrn san ph<lm vai va cac san ph<lm d~t kim :

I dan ~~ang dan, ~inh c;o su d\lng sQ'i spandex, d?t chfrt lUQ11g:
I - KhOlluQ11g,val (g/m-) (ASTtv;: D3776): ~40-220; , .
1- Sai l~ch kh?i lUQ11gso vai khoi lUQ11gmall vai chuan: =5%;

1

- Sai l~ch kho gifra cac vi tri trong cung mQt cUQnvai
(ASTM D 3774): 3 cm;

1- DQ xien canh ngang, vang cung ngang (ASTM D3882):

1<20%;
I

Giao trvc
ti~p cho
Vi~n D~t
may, T?p
do~m D~t
may Vi~t
Nam,BQ

Cong
Thuong



Phmmg thuc
TT Ten nhi~lli Vl}. Dinh hlf<mg llil}.Ctieu Yeu du d6i vo; k~t qua ta chuc,

I th\fC hi~n
iI

- Kha nang co gian: i,
i

-+- Chi tieu co gian: 2: 150%; !

+ Chi tieu phl,lch6i: 2: 98%;
,,,

- DQb€n mau gi~t (t = 40°C) TCVN 7835-C1 0: 2: dp 4; )
,

- DQb€n mau ma sat (ISO 105 X12:2001) 2: dp 3- 4;
- DQb€n mau m6 h6i (AAICC 15-09): 2: dp 4; ,

I - DQ l~ch ,mau giua cac cUQnvai:( ISO 105 A02): 1 d.p cung !
anh, 1/2 dIp khac anh;
- Thay d6i kich thuO'csau gi~t va lam kh6 (TCVN 8041 :2009 )

I

:S5%;
- Kha nang th~m uat (AATCC 79): < 7 giay; i

- Ch~t lUQ11gngo?i quan vai (ASTM D5430-04): I

,
, ,

+ T6ng di€m l6i: :S0,28 di€m/m2; i
I

I -7- Cac d?ng l6i n~ng: :S4 l6i/100 m2.
! ,

I
i i
I 3 D~ tai khoa hQc 1. Xay d\mg dUQ"cquy trinh c6ng 1. BQ quy trinh c6ng ngh~ san xu~t bQt n~m men gi~u kern Tuy€n chonI

va cang ngh~ cftp ngh~ va hla chon dUQ"cthi~t bi huu cava san xufrt thllc phim chuc nang.
I

I
I r

san xufrt bQt n~m men gi~u kern 2. BQ tai li~u thi~t k~ h~ th6ng thi~t bi pilot san xu~t bQt .I quac gia:I
I Nghien Cll'll c6ng huu cO' d€ san xu~t thllc phfrm n~m men gi~u kern huu cO' d€ san xu~t thllc phim chlrcI

i ngh~ san xu~t bQt chuc nang. nang.!
I n~m men gi~u kern 2. San xu~t dUQ"cbQt n~m men 3. 01 h~ th6ng thi~t bi pilot san xu~t bQt n~m men gi~u kern ,
! huu lam gi~u kern huu cO'va ung dl,lng d@ huu cO'vO'iquy m6 7 -:-10 kg/me.I co'f

I nguyen li~u san san xu~t thvc phim chuc nang. 4. San phim:
I xuat thvc phim - Iu 02 -:-03 chung n~m men co kha nang tich luy kern huu
I



i

I
Li

f)~ ad khoa hQc
va cang ngh~ dp

,
quae gia:
Nghien Clm lmg
d\lng cong ngh~
nano ch@ t<;lOchelt
k@t dinh dung cho
san xufrt ph6t pho
vang tu qu~ng
apatit cfrp h<;ltnh6.

1. Lam chu cong ngh~ ch@ t<;lO
chfrt k@t dinh dung cho san xufrt
ph6t pho vang tu qu~ng apatit
celp h<;ltnh6 tren ca So' ung d\mg
cong ngh~ nano.
2. Xay d\Xng oUQ'cquy trinh cong
ngh~ san xuelt vien qu~ng apatit
10<;liI ttl" qu~ng cfrp h<;lt nh6 su
d\lng chfrt k@tdinh.

Yeu cftu d6i vo; k~t qua

ca O<;lttren 3,0 ,mg/ 1g sinh lrn~i lrn~. I
- 100 kg bot nam men chua Wi thieu 5 mg kem huu cal g va :
O<;lttieu chu~n lam th\l"c ph~m chuc nang. i

- 20 kg san ph~m chuc nang d<;lngvien chll"a 5 mg kcm huu i
ca/vien, tuang ouang v6'i san ph~m cung 10<;licua Dll'c
(Optimal Zink).

1. B<) tai li~u cong ngh~ ve:
- Quy trinh cong ngh~ ch@ t<;lOchfrt k@t dinh dung cho san
xufrt ph6t pho vang tu qu~ng apatit celp h<;ltnh6 tren cO"s6' :
ung dl,mg cong ngh~ nano. :
- Quy trinh cong ngh~ san xuelt vien qu~ng apatit 10<;liI ttr ;
qu~ng celp h<;ltnh6 su d\lng chelt k@tdinh. !

2. B<) tai li~u thi@t k@h~ th6ng thi@t bi pilot oieu ch@h~ chfrt !
k@tdinh tu qu~ng apatit cfrp h<;ltnh6. '

, , , " I
3. 0 1 h~ thong thiet bi pilot nghien clru, san xuat h~ chat ket :
dfnh, t6i thi~u cong suelt 100kg/ngay, dung cho san xufrt
ph6t pho vang tu qu~ng apatit cfrp h<;ltnh6.
4. San ph~m:
- 500 kg chelt k@t dfnh O<;ltyeu c~u o~ san xuelt vien qu~ng :
apatit dung lam nguyen li~u san xufrt ph6t pho vang. I

- 50 teln vien qu~ng apatit 10<;liI tu qu~ng apatit celp h<;ltnh6 •
O<;ltyeu c~u dung lam nguyen li~u san xuelt ph6t pho vang. :

Phu'o'na thirc
" b

t6 chil'c
th1:1'chi~n



D~ Uli khoa hQc
va cang ngh~ cfip

,
quac gia:
Nghien clm cong
ngh~ ch€ t?O ml/c
in nhu tuang nu6c
trong d~u dung
cho d.c lo?i may
in ky thu?t s6.

D~ tai khoa hQc
va cang ngh~ cfip

,
quac gia:
Nghien clm cong
ngh~ tuyen va ch~
bi~n sau gu?ng
graphit ma Bao Ha
tinh Lao Cai

1. Lam chu cong ngh~ ch~ t?O
mvc m nhu tuang nu6c trong
d~u dung cho cac Io?i may in ky
thu?t s6.
2. Ch€ t?O duQ'c mvc m nhu
tuang nu6c trong d~u dung cho
cac lo?i may in ky thu?t s6 co
ch~t IUQ'ngtuang Quang v6i mvc
m cung lo?i cua Nh?t Ban
(VT600).

1. Xay dVng dUQ'cguy trinh cong
ngh~ tuyen hQ'p ly Qam bao ch~t
IUQ'nggu?ng tinh va thu h6i t6i
da tai nguyen cho ma graphit
Bao Ha tinh Lao Cai;
2. Xay dVng QUQ'cguy trinh cong
ngh~ ch~ bi~n sau gu?ng tinh thu
duQ'c san ph~m graphit ch~t
IUQ'ngcao lam nguyen 1i~u san
xufrt g?ch chiu Ilia va pin.
3. Xay dVng h~ th6ng trang thi~t

Yeu du d6i v61 k~t qua

1. Bo tai li~u cong ngh~:
- Quy trinh cong ngh~ phan tan ch~t mau pigment;
- Quy trinh cong ngh~ ch~ t?O mvc in nhu tua-ng nu6c trong
d~u dung cho cac lo?i may in ky thu?t s6.
2. BO tai li~u thi~t k~ h~ th6ng thi€t bi pilot ch~ t?O ml,l'cin
nhu tuo'ng nu6c trong d~u dung cho cac lo?i may in ky thu?t
,so.

3. San ph~m: 04 lo?i ml,l'c in nhu tuang nu6c trong d~u
(mau xanh, mau da, mau vang va mau den), m6i lo?i t6i
thieu 10 kg dung cho cac lo?i may in ky thu?t s6 va ch~t
IUQ'ngtua-ng Quang v6i mvc In cung Io?i cua Nh?t Ban
(VT600).

Phu'o'ng thu'c i

t6 chuc
thl;l'C hi~n

1. Bo tai li~u guy trinh cong ngh~ tuyen gu?ng graphit ma Tuyen chQn
Bao Ha co ham IUQ'ngcarbon trong gu?ng tinh t1180-92%
va muc thvc thu 2: 90%;
2. Bo tai li~u guy trinh cong ngh~ ch~ bi~n sau tinh gu?ng !

graphit ma Bao Ha thu QUQ'ccac san ph~m graphit co ham:
IUQ'ng2:95%C va 2:99%C. :
3. H~ th6ng trang thi~t bi cong ngh~ ph\1c V~l tuyen va ch~ .
bi~n sau gu?ng graphit Qap ling cac yeu du chi tieu san
ph~m tuyen va ch~ bi~n.
4. San ph~m tuyen va ch~ bi€n sau graphit g6m:
- 500kg qu?ng graphit tinh 80- 92%C;

5



I I i Phu'O'ng thifc iI

TT I Ten nhi~m Vl;l Dinh hU'ong ml;lc tieu Yeu cfru d6i vOi k~t qua t6 chu'c I
I

I thu'c hien I
I

bi c6ng ngh~ ph\lc V\l nghien Cll'll - 100 kg graphit tinh khi~t 2: 95%C; I
I

thll' nghi~m tuyen va ch~ bi~n - 50 kg graphit tinh khi~t 2: 99%C.
sau qu~ng graphit, lmg d\lng san 5. M~u san ph~m i5i pin va g<;lch chiu ill'a: T6i thi~u m6i
xu~t san ph~m pin va g<;lch chiu lO<;li10 m~u, oap lmg cae tieu chu~n san ph~m hi~n hanh.
ilia. I

!
: I


